Zestawienie | Frezy z weglika spiekanego

Zalecenia pozwalajace na ekonomiczne stosowanie frezéw z weglika spiekanego podczas frezowania z wolnej reki
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Zalecenia dot. stosowania

ostrza z i p ym lewoskretnym
= oznaczone litera "A" oraz pierécieniem w kolorze niebieskim
= pewne utrzymanie frezu w tulei zaciskowej
= zapewniaja bezpieczna prace réwniez w przypadku wysokiej
liczby obrotéw i duzej wydajnosci skrawania

Opatentowane potréjne ostrza do obrébki metalu
= niewielki nacisk = gtadsze powierzchnie
= wigkszy nacisk = intensywniejsze usuwanie materiatu

Ostrza do fatwiej obrobki stopow metali twardych

= niewielki opor przy obrébce materiatow ciagliwych

= nieznaczna ilo$¢ powstajacego ciepta

= gladka powierzchnia

Uzebienie naprzemiansko$ne powoduje, ze ostrza instrumentu

tworzg pojedyncze elementy zwrécone do siebie

= krotkie, ziarniste wiéry powstajace podczas obrébki nie whijajg
sie w skore

= lekka, prawie niewymagajaca nacisku praca

= gtadkie i btyszczace powierzchnie

= nie powoduje zacierania materiatu

Ostrza pl ne/pl iaj obrdbke i
tworzywa sztucznego, ceramiki przed napaleniem glazury oraz
obszaréw przejscia w strukture metalowg

Ostrza z nacigciami poprzecznymi iajace obrobke tworzywa
sztucznego dzielace widry na mate segmenty
= bardzo maty opér przy obrébce materiatéw elastycznych
i ciggliwych
= nie powoduje zacierania materiatu

Ostrza tworzace ksztatt piramidy zbieznej UWAGA: pracowat wylaoznie w strone ciafa

= praca przypominajaca szlifowanie
= delikatnie zmatowione powierzchnie

* zloty trzonek

Wskazéwki dot. stosowania: Pozwalajace na zachowanie dtugiego okresu uzytkowania i zapewniajace efektywng prace

= Liczba obrotéw:
Uzywaijac frezow nalezy przestrzegaé zalecanej liczby obrotéw oraz sity nacisku 2-4N.
Prostnica powinna obracac sie spokojnie (bez drgar) ze statg liczba obrotéw.

= Konserwacja prostnicy:
Aby zapewni¢ wiasciwe dziatanie, frez nalezy umiescié¢ w zacisku az po szyjke.
Zacisk prostnicy musi byé regularnie czyszczony. Widoczne na frezie $lady zuzycia sygnalizuja konieczno$¢ wymiany.

= Konserwacja frezu:
Wiéry metalu przylegajace do ostrzy utrudniajg efektywna prace.
Do czyszczenia zabrudzonego frezu stosuje sig szczotke do czyszczenia metalu 9791 lub 9785.

Komet Dental - Gebr. Brasseler GmbH & Co.KG - Postfach 160 - 32631 Lemgo - Export: Telefon +49 (0) 5261 701-0 - Telefax +49 (0) 5261 701-329 - expor

37 172 R—— B\ B

oznaczenie kolorystyczne

znacznik laserowy

oznaczenie rodzaju ostrzy
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