Informacja o produkcie

Przecinak do koron| H4MC

H4MC - Wiertto do rozcinania metalu i ceramiki

Wiertto umozliwia przecinanie wszystkich
stopdw metali, tytanu oraz niskotopliwej
ceramiki licujgcej bez koniecznosci
wymiany instrumentu.

Cechy instrumentu i jego zalety

Dzieki specjalnym ostrzom D wiertto H4MC
gwarantuje szybkie i bezproblemowe rozci-
nanie koron i mostéw ze wszystkich stopow
metali. Dzieki duzym przestrzeniom na
wibry znoszony materiat jest szybko odtran-
sportowywany, a instrument nie okleja sie,
zwtaszcza w przypadku miekkich stopow
ztota. Wiertto H4MC poradzi sobie bez pro-
blemu réwniez z ceramika licujaca.

Kolejna cecha charakterystyczna jest
ostrze przejsciowe, znajdujace sie na kon-
cowce instrumentu, pozwalajace na szyb-
kie przecigcie materiatu. Jego geometria w
ksztatcie piramidy zapobiega wyszczerbie-
niu ostrza, nadaje instrumentowi wysoka
stabilno$¢ przy bardzo duzej wytrzymatosci
na ztamanie oraz zapewnia spokojny obrot

przy niewielkiej wibracji.

Nowe wiertto H4MC - znacznie wigksza wydajnosé
oraz dtuzsza zywotno$é
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W poréwnaniu z innymi dostepnymi na
rynku wierttami do przecinania koron, a
takze kopiami konkurencji, nasz przecinak
H4MC (dostepny o réznej dtugosci robo-
czej, patrz kolejna strona: H4MC-
-H4MCXXL) charakteryzuje sie stata,
wysoka wydajnoscig w znoszeniu materiatu.
Sprawdza sie on zwtaszcza w przypadku
trudnych do przeciecia stopéw metali nie-
szlachetnych, jak np. Dentitan. H4MC
moze by¢ uzywany zaréwno w mikrosilniku,

jak i turbinie.



Wskazania

Przecinak H4MC posiada oznaczenie kolo-
rystyczne w postaci biatego i czarnego pier-
Scienia (biaty oznacza ceramike, czarny

metal).

Rozcinanie przeprowadza sig w kilku eta-
pach. Uzupetnienie nalezy przecia¢ wier-
ttem w kilku miejscach, aby podzieli¢ je na

mniejsze fragmenty.

Przecinanie ceramiki licujgcej przy uzyciu
instrumentu z weglika spiekanego
H4MCL.314.012 (Ryc. 1).

Przecinanie korony metalowej przy uzyciu
instrumentu H4MCL.314.012.

8,0 mm

= 40mm

7,0 mm

o
=3
3
3

5,0 mm

3,5 mm

3,0 mm

2,0 mm

>
3
3

o
3
3

H4MCXXL  H4MCXL  H4MCL H4MC

Wskazéwki dot. stosowania:

* Optymalna liczba obrotow
O 160.000 min™ w mikrosilniku.

* W przypadku materiatéw ze sktonnoscia
do odpryskiwania (np. stopéw metali
nieszlachetnych) zaleca sig uzywanie
turbiny i odpowiedniego nacisku.

* Aby podczas rozcinania méc wykorzy-
stac caty zakres roboczy wiertta zaleca
sie przytozenie instrumentu do korony
pod katem okoto 45°.

* Pracowa¢ zawsze z dostatecznym chto-

dzeniem (co najmniej 50 ml/min.).

* Nie przekracza¢ maksymalnej sity naci-
sku 2 N.
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Przecinaki nie nadaja si¢ do przecina-
nia koron petnoceramicznych i pod-
budéw wykonanych z bardzo twardej
ceramiki, jak np. tlenek cyrkonu. W
przypadku tego rodzaju materiatéw
zalecamy zastosowanie instrumentu
przeznaczonego specjalnie do tlenku

cyrkonu 4ZR.314.012.
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